Postup stavby 3D tiskarny Rebel 2

Martin Cihdk — OK1UGA
Dil treti — Oziveni .

V tomto dile serialu zprovoznime tiskarnu a SW wdyd potebné pro jeji provoz. Budu

popisovat instalaci na svem PC se systémem Windodvsbit. Na jinych systémech to bude
podobné ale nemusi to probihat stejn

1. Prvni kroky nizeme udlat se samotnou deskou Arduina §gdted tim nez mame
sestavenou tiskarnu. Saniegre je to mozné i na sestaveneé tiskardako prvni krok

musime nainstalovat ovlagka Ripojime Arduino USB kabelem k PC. Systém b§l m
nalézt neznamé gaeni.
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2. Stahneme vyvojové prasidi k Arduinu z adresy http://arduino.cc/en/Mairit®are .
Nejlepsi je stahnout ho v komprimovaném tvaru Iberalatoru ale na uvedené adrese je i
vyvojové prostedi s instalatorem. Stazené vyvojové prexitrozbalime do vhodného
adresée.

3. Klikneme pravym tlaitkem na Neznamé #aeni a zvolime vlastnosti. V nasledujicim
okneé zvolime aktualizovat ovladaK tomu potebujeme administratorska prava. Pokud je



pod naSim &em nemame systém si vyZada jméno a heslo adnaitcisir

Meznameé zarizeni — vlastnosti
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Typ zafizeni: Dal#i zafizeni
Wirobece: Meznamip
Umizténi: Part_#0007 Hub_#0003

Staw zafizeni

[Dvladate tohato zafizeni nejsou nainstalovany. [Kad 28] -
Pro prvek nebo sadu informaci o zarizeni neni wybran 2adng

ovladac:.

Cheete-i najit ovladad pro toto zafizeni, kliknéte na tlacitko
Aktualizovat ovladad, —

Aktualizovat ovladad...

[ ] 4 ][ Starno ]

4. Stiskneme tiéitko aktualizovat. Vybereme vyhledat ovfadapoéitaéi a najdeme adresa
kam jsme rozbalili progedi arduina. f¢jdeme do podadregadrivers.
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5. Potvrdime vybr stisknutim OK. Nevybirejte FTDI USB Drivers. Sigte dalSi a spusti
se instalace ovlada Arduina.

[27] Zabezpeceni systému Windows X

Cheete nainstalovat tento software zarizeni?

Mazew: Arduino UEE Driver

= Wydawatel Arduing LLC

[Tl Vidy divéfovat softwara od spoleénosti Arduing Instalovat | | Meinstalovat ]
LLC

¢ Doporucujermne instalovat pouze software zafizeni od divéryhodmych vydavateld. lak
rezhodnout, ktery software zafizeni je moiné bezpeéné nainstalovat?

6. Potvidte instalaci a tim se oviatiaArduina nainstaluji. Ve spravciizzeni tel vidime
nové zdizeni Arduino Mega 2560 gipazenim COM portu (v méntipad COM20).
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7. Tim mame nainstalované ovilagapro Arduino. DalSi instalaci a oZivovani jiz bode
provadt s hotovou tiskarnou. Existuje vigzanych SW pro obsluhu 3D tiskaren. Ja se
budu ¥novat programovému vybaveni Repetier a Slicr3 Ksare patr nejrozsiensjsi.
Zacneme stazenim SW na strance http://www.repetie/adonmload/ . Vyberte sy
oper&ni systém aiejdete na stranku kdetete autarm programu ¥novat rgjaky
finanéni obnos. Vzhledem k n&hoosti programu a velkému mnoZstvi prace kteraéna n
musela byt odvedena si to atitwaslouzi. Nicméadole je i nenapadny odkaz na stazeni
bez platby. StaZzena instalace obsahuje i prograsr33akze ho nemusime stahovat
samostaté

8. Spustime staZeny instafd program. Instalace probiha standardniisepem. Vyberte
adresdkam se ma program nainstalovat jinak vSechny voib¥ete ponechat tak jak
jsou. Na konci mzeme nechat program spustit. Obrazek ukazuje progpaustny hned



po instalaci. Je tamj;no vlozeny &jaky objekt abychom si & hned s¢im hrat :-).
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9. Zapneme tiskarnu aipojime ji k PC. Ve spravci z&eni si pro jistotu zkontrolujeme
port na kterém tiskarmu mameéRdly se totiz stava ze sé pripojeni na jiny USB slot
zmeni ¢islo portu. J& mam tiskarnu stéle na portu 20. Yiung/bereme poloZzku Config a
vybereme v poloZce Languagestinu - tedy pokud Vam jiny jazyk nevyhovuje I1épak
vybereme polozZzku nastaveni tiskarny a naddtipojeni vybereme COM port na kterém
mame tiskarnu. Ja tedy vybiram COM20. Ostatni vpltmzatim ponechame beze&m.
Potvrdime tlditkem OK a vratime se 2pdo Repetieru.

Mastaveni tiskarmy

Tiskarma: default *

Ffipojeni | Tizkama | E shrder I Tizkova plocha | P'u:ukru:u&ilé|

Spojeni: [ Senal Connechion - ]
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Pratokal pfenosu; [.-'-‘-.utc'detec:t - ] @
Reset pfipfipaieni: [ DTR low->high>low -
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Wyrovnavaci pamét: 127

[ Pouit Ping-Pong komunikaci [Jdelast pouze po potvizeni]

Maztaveni tizku vidy odpovidaji igkarmé wybrané nahofe. Hastaveni e uloZeno = kazdim stiskem OF
nebo Pougit. Pro zadani nosé tigkarny, wiodte nahofe nové jméno a stizknéte OF nebo Pougit, Nova
tiskdrna zacing ze stejnim nastavenim jako predchozi.

10.Vlevo nahde stiskneme velk&erveneé tlditko Fipojit. Pokud je vSe v padku tla&itko
zezelena a na spodnim stavoviéuku se zénou vypisovat informace o teplotach. Zatim



je tiskarna v Klidu, takZe jsou teploty tam poka@deploty. Mizeme tyto teploty
piekontrolovat bezkontaktnim teplénem. U n& se teploty liSily o méhnez 0,5°C.

11.V programu na prave straavolime zélozku Manual Control (program nefglpzen
cely).
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Pfipojena: default Extruder: 17,5°CAvypnuto Podlozka: 16,9°CA%pnuto Metinnast. |

12.Zde mame moznost ovladatnd jednotliva elektricka Zdzeni tiskarny a otestovat tak
jejich funkénost. VyzkouSime opatérvS8echny 3 posuvy a parkovani os X, Y i Z na

koncové sping. To se da pomoci tlditek Z, Y a Z v doméku. Tim se kalibruji nulové

polohy jednotlivych posuvtiskarny. Po stisku tidtka tiskarna najede posuvem na
piislusny koncovy spiravrati se o kousek Zpa najede nadjjeSt jednou pomaleji.
Tak presré nalezne nulovou seadnici kazdého posuvu. Pozor ale na kalibraci kéirti
osy. Ri tom musi byt tryska mimo sklo, protozéhlem kalibrace najede kousek pod
nulovou polohu a narazila by na sklo. Proto je véddlat kalibraci osy X, ponechat
trysku v nulové poloze a pak provést kalibraci dzy

13.Déle owtime rovnolznost vodicich @i osy X se zékladnou. Postup je jednoduchy.
Vyjedeme s vertikalnim posuvem co nejvice nahotazivhe pravitko nebogpmkou ty

» "y mezi posuvovou tyosy X a
i = ] r |

: k jedné strasitiskarny.
‘ Bt ‘ Ot&enim zavitové tie

vlozeného pravitka. Pak

stranu tiskarny a druhym
motorem nastavime rovh

Tim jsme zajistili
rovnokeznost osy X se
zakladnou tiskéarny.

vodorovnou polohu pravitka.

‘-" e horni profil portalu co nejblize

nastavime vodorovnou polohu

pravitko gesuneme na druhou
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14.Pokud jsme zrnili nastaveni os motarvici sobé musime té znovu provést vyskové
sdizeni stolku a row¥ opravit nastaveni koncového sgi@aertikalni osy.

15. Nyni mizeme vyzkouSet ovladani ventilatoru a topeni exnua stolku. Motor extruderu
se zatim neroztd protoze je jeho funkce blokovan# pizké teplot. Proto nejprve
musime vytopit extruder a pak teprve Ize otest@ba motor.

16.Nasledovat by rlo nastaveni oblasti tisku a dalSialle¥itych parametrtiskarny. To ale
jiz nebude pedmétem tohoto popisu protoze jsem si vzal za Ukol pppestaveni
tiskarny. Nase tiskarna je hotova &zame ji zait pouzivat. Tim moje prace kain
Necitim se dostatae¢ fundovany k tomu abych popisoval praci s programepetier a
vlastni 3D tisk. To je stale do zive miry technologie v prvnich stadiich vyvoje a pro
uspEsSny tisk chce to wité zkuSenosti které v této chvili nemam.
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u. Po zodfz®ni par jednoduchych otazek
na vlastnosti tiskarny se vSe nastavilo jak m&latna zé&ala tisknout spravh Na
obrazku je vidt prvni a druhy pokus o tisk.

18. DalSi drobny problém byl v tom, Ze jsendlmastaveny koncovy spitiavislé osy filis
vysoko a tak jsem ho nastavil metodou Pokus-Omwlesirvni vrstva tiskla jak ma. Je
nutné aby u prvni vrstvy tryska rozdhéa plast na sklo. Proto se taky ve vlastnostech
tiskarny nastavuje tloti€a prvni vrstvy mensi nez u ostatnich vrstev.

19. Pri ozivovani tiskarny réa trochu potrapil problém kdy motorydity Spatnym snirem a
zcela zmatehmenily smér ot&eni. Nekdy se Uplg zastavily a jen jemnpiskaly. Pokud
by se Vam podobna zavada projevila jde o vadnyedriZadny jiny problém kro#ntsch
které jsem si sam vyrobil jsem nezaznamenal.

Preji vSem aby se Vam pofila tiskarnu postavit a dovést stavbu ke zdarnéomck Pokud
Vam mij popis k tomuto cili dopomohl jsem rad.



