Postup stavby 3D tiskarny Rebel Il

Martin Cihak — OK1UGA
Dil prvni - mechanika tiskarny.

Postup se tyka stavby tiskarny Rebel Il ze sadyadikoupené u Petra Zahradnika:
http://www.clexpert.cz/3dtisk/rebel2/kompletni-sadifu

Je popisovan postup ktery jsem poutilgestaveni této tiskarny. V Zadnénipgad: netvrdim
Ze je to postup jediny nebo nejlepSi. Takto jsemrost udlal ja a funguje to. M pii stavie
velmi chykgl alespa strueny navod a proto jsem ho napsal. Navod je napsédorie
jednotlivych kroki kterymi je poteba i staviE projit.
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Vybaleni hlinikovych profik
Vybaleni pytliku¢. 3. Uvnit je 52 matek. Ty je p&¢ba zbrousit asi o 0,3mm tak aby se
vesly dovnit profili.
NejkratSi profily 320 mm jsou spodni &, tedy vievo a vpravo.
3.1. Do kazdého z nich nasadite:
zleva 2 matice doprastd pro uhelnik
zprava 2 matice doprdst pro Uhelnik
nahoru 2 matice na kazdou stranu pro plastove veatilly
- dolu 2 matice na kazdou stranu pro plastové vaably r
To je tedy 2 profily krat 8 matic = 16 matic
3.2.Nejdelsi profily 340 mm jsouipdni, zadni a horni. TakZe dat spodnich dvou
nasadite:
- nahoru 4 matice doprdsd pro drzaky 8 mm vodicichety
- anahoru je§t2 matice na kazdou stranu pro plastove vazbi roh
- doli 2 matice na kazdou stranu pro plastové vazby roh
To je tedy 2 profily krat 8 matic = 16 matic
Tohle je tedy spodriast ramu, celkem 24 + 16 = 40 matic, tohle
smontujete. Pak budetélak svislé tye.
3.3. Prostedni profily 330 mm jsou svislé, tam to bude takto:
- zZleva 2 matice ddlpro uhelnik
- zprava 2 matice dolpro Uhelnik
- zpredu 1 matice ddlpro drzak motoru
- zpredu 1 matice nahoru pro drzak svisléety
zezadu 1 matice nahoru pro vazbuiroh
To je tedy 2 profily krat 7 matic = 14 matic. Avezor, do levého
svislého profilu zezaduridejte jeSt 2 matice doprostd pro
elektroniku. Celkem 16 matic.
3.4.Horni profil je zase ten nejdelSi 340 mm a tantipat
- zpredu 2 matice na kazdou stranu pro vazbu roh
- zezadu 2 matice na kazdou stranu pro vazbi roh
To jsou celkem 4 matice. A jsme gah 52 maticich.

Doporuuji do svislych profil jeS€ pridat ntkolik matic pro pipadné budouci pouziti - niap
pro drzak zdroje a podobnTyto matky navic emu nevadi a pokud bychom v budoucnu
chtéli na tyto sloupky #co pripevnit nemusime rozebirat velkoast postavené tiskarny.



4. Vybalime plastové dily z pytlikéL4 - vazba roh a smontujeme spodni ram. Srouby na
vazby rolt jsou v pytliku¢.5 - Vazba roh.

5. Sestavime portal. Nejprve na svislé profily naStgeime gipeviiovaci Ghelniky. Zatim

utahujeme jen zlehka abyi pnanipulaci neupadly.i#&roubujeme horni profil. Zezadu je
piiSroubovan poslednimi spojkami fighsefredu jsou profily spojeny drzakydyZ které
jsou v pytliku 20. K giSroubovani pouzijeme Srouby z pytliku 21. Do sxkl profili
osadime zbyvajici matky - viz odstavec 3.4 a sd®reany portal nasadime na zakladni
ram. Odmétime 100mm od zadni strany spodniho ramu a v tdazegortél zlehka
piitahneme. Té je dobré zkontrolovat pravy Uhel mezi zakladnimeén a svislymi
profily. pokud je vSe v p@dku fitdhnéte upewiovaci Srouby. Po zkontrolovani praveho
Uhlu a vzdalenosti od konce je zakladni ram tisk&astaveny.

6. Pokra&ujeme montazi osy Y.



7. Vybalime hlinikovy stolek tiskarny z pytliku 38.@tliku 10 vybalime drzaky linearnich
loZisek a nastime do nich linearni loziska z pytliku 11. Sestavdrzaky s lozisky
priSroubujeme ke stolku. NaSroubujeme z druhé stkanyramatky ale zatim
neutahujeme. U drzéKinearnich lozisek ale dopatuii nejprve zbrousit do roviny.
piipadné nerovnosti dosedaci plochy. Ty mohaisapit i dotazeni prohnuti drzéka
vypadnuti loZiska.

8. Z pytliku 30 vybalime zakladnu drzakemene osy Y aifsroubujeme ho na stolek
Srouby z pytliku 31. DalSi 2 dily z pytliku 30 ay#k Srouléi si prozatim uloZime.

9. Vybalime vodici a zavitové &g. Vybereme z nich vodicidg osy Y - maji délku 365mm
a nasuneme je do linearnich lozisek. Domky lozggkhm jemre nat@ime tak aby t§e v
loZiscich hladce #haly a byly rovnobzné s hranou stolku. Rovn&gimost kontrolujeme
Suplérou.

10. Vybalime 2kusy uchyceni&y8mm z pytléku ¢ 6 a FiSroubujeme je narpdek

z&kladniho ramu Srouby z pytliku7. Zatim Srouby ale nebudeme dotahovat. Nastavime

vzdalenost fedniho pravého drzakuds na 55mm od hrany ramu a utahneme ho v této
poloze. Vysuneme &¢ z loZisek stolku a namazZeme velit loZisek pilozenym
plastickym mazivem. Pak vratimesgyzggt do lozisek. Pravou tyzasuneme do
zafixovaného drzaku a levy drzak posuneme tak abgjdla zasunout leva ty Zezadu
na ty¢e nasuneme zbyvajici 2 drzakyizchytime je k ramu. Pravy zadni drzak
zafixujeme roviiz ve vzdalenosti 55mm od hrany rdmu. Posunujenileestodoffedu a
dozadu a 2 nezafixované drzaky nastavime do taolady aby stolek hladce klouzal po
tycich. Pak zafixujeme i tyto drzaky.

11.Vybalime Drzak motoru osy Y z pytku 22 a drzakemenice osy Y z pytlikt.24 z
pytlicka 23 a 25 vezmeme matice a Srouby fipgvreni drzaki. Matice je pateba ot
pired pouzitim zbrousit.



12.Do femenice posuvu Y zartneme loziska affsroubujeme ji do drzaktemenice.
Otvory pro loZiska bylo nutné
prevrtat na spravny pmer
10mm.Remenice se musi na
Sroubu ktery tvid osu volré
prot&et.

13.Déle budeme poktavat
posuvem Z a s@asre X.

14.Vybalime drzaky motdrosy Z z
pytliku 8. a giSroubujeme je
Srouby z pytliku 9 na svislé
profily.

15.Vybalime pojezd osy Z levy z
pytliku 12. Z pytliku 13
vyjmeme 2 linearni loziska a
nama&kneme je do vidiciho
otvoru v plastovém dilu. Do
pripravené osmihranné diry
teplem pajeky zam&kneme
mosaznou posuvovou matku.
Ujistéte se, Ze je matka zatavena
rovré nejlépe opatrnym

zaSroubovanim zavitovédy a kontrolou jejiho vedeni. Zde jsem si dovolilona

modifikaci. Zd&lo se mi, Ze matice neni dostatgiSténé proti vytrzeni ze svého loZe.

Jedna z matic se dokonce lehce

viklala. Proto jsem se rozhodl|

pojistit. Z ABS filamentu jsem
vyrobil krouzek a zaml ho do
loZe nad matici a zalepil ho
lepidlem vyrobenym rozpu&itim

ABS filamentu v Acetonu. Tak je

matice bezp&n¢ zajiStna ve svém

pouzdru a nemusim se obavat jejiho

3 | vytrzenl Pozor! Pan Zahradnik

mé upozornll Ze rmj postup v tomto bod neni spravny.On matici do jejiho loze
lisuje za studena a matice pak pry keddasedne na dno svého loze a je takigesm
usazena ve spravné poloze. S tim souhlasi&rsévkdalo Ze jefpsah maticeii otvoru
prilis velky a proto jsem pouZil zalisovani za tef@doaval jsem se roztrzeni plastového
dilu.

16.Vyjmeme z pytléku ¢. 14 Pravy posuv osy Z a nasine do ®j linearni loziska z
pytliku. Dale zatavime daipraveného osmihraného otvoru mosaznou posuvovadigima
Opét jsem pouzil stejnou modifikaci jako ¥gdchozim bo&é Dofemenice natk&ime 2
loZiska a piSroubujeme ji do otvoru v platovém dilu pravéhsya Z.

17.Protahneme diry pro posuvovéeyobou pojezil osy Z frézou o grmeéru 8mm. Tye by
meély jit zastgit lehkym tlakem. Pak nasime posuvové te osy X délky 315mm do
levého pojezdu ozy Z.

18.Z pytliku 16 vybalime neptSi dil pojezdu extruderu. D@&jmam&kneme 3 axialni
loZiska z pytlikwe.17. Za&istime plochy pro vlozZeni extruderu tak aby ddregtruder
hladce zapadl. Vlozime extruder a z&ihae k remu upewiovaci dil. RiSroubovavat ho
zatim nebudeme. Oditneme kus plastového filamentu a otvorem pro vtamentu v




plastovém dilu ho prostime dovnit extruderu a protahneme ho extruderem (Bez
nasazeneé trysky). Filament musi hladce prochazejaliéhokoliv drhnuti nebo naradzeni
do vyosenych dil. Pokud vSe funguje jak ma extruder vyjmeme a atezho zatim z
do krabiky ve které jsme ho dostali.

19.Z pytliku ¢.17 vyjmeme drzak kladky a viozime d§ tozisko, které slouzi jako kladka
proti zubatici a fiSroubujeme ho do drzaku. Vezmeme plastovy dilAyako drzak
pruziny a do otvoru pro matku nadwybrani pro pruzinu viozime matku a z druhé strany
ji ptiSroubujeme Sroubem ktery slouzi pro nastavéitiagu. Na jeden konec pruziny
nasadime kol&o s osazenim. Vlozime pruzinu a né&istre ji plastovym kol&kem na
nastavovaci Sroub. Q#&nim tohoto Sroubu pakibemeridit pritlak pruziny. Na motor
nasuneme zubatici a motor nasuneme do pozice w& rki& byt upevin v pojezdu.
vloZime i rameno s kladkou a drzak pruziny do spyét pozici. Nejprve motor zlehka
chytneme d¥ma spodnimi Srouby a pak zaSroubujeme i horni oab§. Viozime
extruder a zajistime ho drzakem extruderu. Zvratwstgime kousek filamentu mezi
kladku a zubatici a nagime ho do extruderu. Motor ve spodnim uchyceni pese tak,
aby byla zubatice ve spravné poloze a spodni awebgrutdhneme. posuvem filamentu
pootaiime zubatici tak aby pojistn$ervik byl proti ndm. Zubatici na ose motoru
posuneme tak aby spra/lapadla do fllamentu a utahneﬁmwkem Filament musi jit

ORI : celym sestavenym dilem
hladce bez zadrhavéani
nebo prohybani mezi
kladkou a zubatici. Pokud
je vSe v ptadku utahneme
vSechny Srouby kro#n

toho, ktery drzi raminko s

kladkou které musitistat

pohyblivé. Pro dalsi
montaz vyjmeme extruder
abychom si hoipdalSich
pracich neposkodili. Pozor
pii utahovani Srouln Maji

malou hlavu a

necitlivém utahovani se snadno zavrtaji do plastu.

20.Namazeme linearni loZiska pojezdu extruderu plagticmazivem. Pak sestaveny unase
extruderu nasuneme na posuvouietgosuvu X. Na pravou stranu posuvovyati ty
nasuneme pravy pojezd osy Z.

21.Do levého pojezdu Zifsroubujeme motor. Prozatim jen pravymi kratSirou$ry. Na osu
motoru nasuneme a zlehkatghnemeservikem
remenici.




22.Vezmeme tye svislého posuvu a na zkousku je nasuneme doiehditvok. Drzaky
motort svislého posuvu posuneme &alik milimetra nad zakladni ram tak aby horni
konce tyi vypliovaly celou tlougku hornich vodicich plastovych dilV této poloze
drzaky motoi svislého posuvu dotahneme. Pak vyjmenge tyen z voditek.

23.Namazeme linearni loziska svislého posuvu vazelibouevého vedeni shora nasuneme
vodici ty. Z balitku s poniickami vyjmeme suchy zip &ipravime si ho k pouziti.
Vezmeme sestaveny posuv a nasadime hdipapenou ty. Pojezdem vyjedeme pocty
az nahoru a zajistime v horni poloze suchym zigeeik. zasuneme vodicictaZz do
spodniho vodiciho
otvoru z drzaku motoru.
Nasuneme i pravou
vodici ty¢ a ukotvime ji
ve spodnim vodicim
otvoru v pravém drzaku
motoru.

24.Odstranime suchy zip a
zkusime zda jde svislym
posuvem vola
posouvat po vodicich
tycich.

25.Pokud je vSe v padku
muzeme pokréovat
montazi zavitovych .
Na hridele obou motdr
nasadime spojky mezi
hiideli a zavitovou i
a pitdhneme j&erviky.
Suchym zipem si
sestavenou osu X
zajistime v takové
poloze aby plastové dily
zastaly €srg nad
nasazenymi spojkami.
Seshora nasroubujeme
zavitové tye az do
spojek. Ve spojce je naSroubujeme az na doraitahpemeiervikem. Pak zavitové &g
jemrg potteme vazelinou pro hladky chod. Odstranime suchg nipZeme ho pouZit
tieba pro provizorni zaji&i volnych vodéa od motofi.

26.Zmétime vzdalenost spodnich hran plastovych ufieSeislého posuvu od drzaknotott
a ot&enim Kideli motoii nastavime
stejnou vzdalenost.

27.Motor osy X zlehka povolime a v
protahlych dirach pro Srouby ho
posuneme do pravé krajni polohy. Z
pytliku s gumovymi sotastmi
vyjmeme ozubenyemen. Jeden konec
upevnime v zakafenitemenu na zadni
strar¢ pojezdu extruderu pomodishici
vlozky. Pakiemen protahneme celou
drahouremene az na druhou stranu




pojezdu extruderiRemen zlehka vypneme, naifme jeho délku a pgbny kus
ustihneme Remen napneme a nasunemedssiici viozkou do uchycetémene na druhé
straré pojezdu extruderu. Vypnutémene zajistime posunutim motoru doleva a
dotazenim upeiovacich Sroui.

28.Prota&enim osy motoru vyzkouSime posuv osy x. Musi jfidsio a lehce.

29.Pokraovat budeme pohonem stolku. Vybalime posledni mofiSroubujeme ho do
drzaku motoru Srouby z pytlikli23. Motorem jde v podélnych dirach pro Srouby
pohybovat dofedu a dozadu. Srouby zatim dotdhneme jen zlehkatar popotahneme
co nejvic dopedu. Nasadim&emenici na osu a oditime sted plastovéemenice na
piednim Uhelniku od kraje stolku. Na stejnou vzdaénastavimeiiemenici motoru a
piitahneme obmacerviky.

30.Vezmeme zbytek ozubenékemene a upevnime ho jednim koncem do driéiene na
spodni strastolku Gchytkami z pytlikd.30.Remen protahneme'gsiemenici motoru a
kladku na pedni strag ramu a pivedeme ho zft k drzakuremene. Zdéemen zlehka
vypneme a utdhneme. Pak popotazenim motoru vypiemen a motor utdhneme.

31.Tim je hlavni prace na mechanické konstrukci tisikdrotova. Zbyva jendkolik
docklavek.

32.Na levé straéipojezdu
svislé osy fSroubujeme
drzak kabeladZze pomoci
zbyvajicich dvou Sroub
uchyceni motoru osy X.
Daéle pak na horniast
piiSroubujeme mikrospira
ktery slouzi jako koncovy
spin&. UnaSéem Extruderu
najedeme do levé krajni
polohy a o¥iime Ze
mikrospin& spina.

33.Na prednicast voziku
extruderu piSroubujeme
drzak ventilatoru a kabelaze
Z pytliku¢.18 Srouby z
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pytliku ¢.19. Ventilator si zatim nechame bokem.

34.Na zadni profil nahoru f@groubujte drzdk koncového spéeaosy Y z pytlikuc.26

. Sroubem z pytlikw&.27. Matku M5

do drazky Ize nasunout zvenku skrz
drdzku - neni nutné ji tam mit
vloZzenou pedem. Dale na tento
drzak piSroubujte mikrospina
Pojezdem stolku do zadni polohy si
owite, Ze spina v krajni poloze
spina.

35.Vybalime drzak koncového spifea
svislé osy z pytliké. 28. Do
Sestihranného otvoru v pruzném
raménku vlozime matku a
nasSroubujeme doviiistavci Sroub.
Na pruzné rameénko z boku
priSroubujeme mikrospirtaa cely




dil priSroubujeme na bok tiskarny. délgizné polohy kterou odhadneme:eBnou polohu
nastavime f ozivovani tiskarny.
Matku M5 do drazky Ize nasunout
zvenku skrz drazku - neni nutné ji
tam mit vioZzenou igdem.

36.Na levy svisly profil zezadu
priSroubujeme drzak elektroniky z
pytliku 36 Srouby z pytliku 37.

37.Na vrchni profil giSroubujeme
drzéky filamentu.

Tim je mechanickéast stavby tiskarny hotova. Pokozat budeme zapojenim elektrickych
casti tiskarny v dalSim souboru.
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